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OP.c stroj ' r datum a podpis
' Popis prace pracovnila
Po kaZdej operacii kus skontrolovat'!!!
010 | SUS | -ststruZit podla vykresu na hotovo
_ - zrazit’ osfrie
020 | NCF | -frézovat plochu Sirka 15mm
- vitat' 2x @9mm pre skrutku
5 - zrazit’ ostrie
030 | SKL | -oznacif kus
040 | WM | -namontovat do zostavy
potet kusov: | material: kalenie: zudlachtit: ...
10 10122 |  TTUTTTTTC povlakoval: ... DDQSEHE C
pozicia: 16,240 zakazka = 8942 4700 men
™™ 0 P S0 70 [P 0807 [P 9M1817111A nazov . ABSTEUERKLOTZ
ISOOLESF{QJ?SNUA rsréﬁszgzao_s; INAZENIE: MIMO PLOCH NCP metéda premietanial 4o . 2026-08-27 HU
0ZNACENE 3 PREDPISANA ; G‘ datum Q4’09’2026
DRSNOSTI: 5/ e DAL DRSNOST: T/ e 63 vyhotovil :  S|@Sar
i [ 2 I 3 | 4 | 5 A3

Obj: PO160926 | 16,240 | 10 ks | T: 25.9.2026




