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Obj: MAr080926 Pocet kusov: 20 ks DiellD: 774
Cenova ponuka: MAr080926

. Rezanie (akost 19 573, D30)
. Sustruzenie
. Frézovanie

. Zamocnik
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. Kalenie
pozn: HRC48-52

Poznamky z vykresu (preklad):

» Zaoblenie ostrych uhlov

* Roughtness nevlozeného povrchu Ral.2
* Tupe teleso chladenie na HRC48-92



