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NOTES:

1. DEBURR ALL SHARP EDGES
2. APPROX. WEIGHT: 0.20 KG

3. *BENDING LINE
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VYROBA - EX-RS-1M02

Obj: GT080726 DiellD: 68

1. Pélenie (akost X6CrNiMoTil#-12-2) 1.4571, 346,1*20*PL4, pozn: 0,22 kg)
2. Frézovanie
3. Zamocnik
4. OHYBANIE

5. Zvéaranie

Poznamky z vykresu (preklad):
* Zrazit/odihlit vSetky hrany

e Zachovat ostré hrany
* Nekétované tolerancie podla ISO 2768-mK
* Povrchova Uprava



