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Po kaZdej operacii kus skontrolovat’ a ohranovar’!!!
1 010 NCF | Zakladna Strana:
- frézovat tvar podla vykresu s pridavkom na oznacenych plochach drsnost'ou
- vrtat’ 3x skrutkovy otvor @11mm
- frézovat hranu po obvode 2x45°
F - vrtat’ a rezat pren. zavit M10/25mm
- zrazit’ ostrie
020 NCF | Aktivna Strana
- frézovat' formu a kontiru s pridavkom
] - zahlbit' 3x skrutkovy otvor @18mm po Z+9%mm
- zrazit ostrie
030 PV | - kalit
040 BR | - brusit na hotovo
G| 050 NCF | - vyrovnat na DP
- vrtat' / frézovat’ kolikové otvory @8H7 na hotovo s roztecou £0,.01mm od DP
060 SKL | - oznadit kus
070 | WZM |- namontovat do zostavy
potet kusov: | material: kalenie: zudlachtit: . -
T |72t HHRC58+2  [orson FPORSCHE
pozicia: 16 210 zakazka : 8230 4600 zmen. &:
L zmena &.: R L bemi . .. nazov : Schneideinsatz
TOLERANCIA | PRESTNOST: . . metoda premietania| ;g .
ISD 8015 S0 27681 | ZNACENIE: MIMO PLOCH NeP | | TOCE T
OZNACENE V/m PREDP{SANA Ra 63 G— datum 04,09,2026
DRSNOSTI: DRSNOST: %/ vyhotovil : Gabrhel
1 | 2 I 3 | 4 I 5 A3

Obj: PO140926 | 16,210 | 1L + 1 P | T: 22.9.2026




VYROBA - 16,210

Obj: PO140926 Pocet kusov: 2 ks DiellD: 911
Cenova ponuka: Kooperacia_82304600-1

1. Material zakaznik
2. Frézovanie

3. Zamocnik



