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Po kaZdej operdcii kus skontrolovat’ a ohranovar’!!!
010 NCF | Zakladna strana:
- frezovat tvar podla vvkresu na hotovo s pridavkom na ZP
- vrtat’ 3x skrutkovy otvor @1 1mm
- frézovat uvolnenie strihu
- zrazit' ostrie
020 NCEF | Aktivna strana:
- zahlbit skrutkove otvory po Z+20mm
- frezovat formu a kontiru s pridavkom
- vrtat’ a rezat’ odlepovac
- zrazit ostrie
030 PV ] - kalit
040 ER - brusit’ na hotovo
050 NCF | - vrtat /frézovat kolikove otvory na hotovo s roztecou £0_ 1mm + uvolnit
060 SKL | - oznadit kus
070 WIZIM | - namontovat’ do zostavy
pocet kusov: material: kalenie: zudlachtit: ... ﬁ
1 1,2358 RH HRC 58‘|‘2 povlakova}: ___________ prSCHE
pozicia: 5—] 244 zakazka : 8230 4600 zmen. &
mena c L [P e nszov . Schneidmesser
TOLERANCIA | PRESTNOST: . . metoda premietanial o oqq| .
1SO 8015 1SO 2768-fH ZNACENIE: MIMO PLOCH NCP L aasiiaes
— — astum : 04,09,2026
OZNACENE V/m PREDPISANA /R 3
DRSNOSTI: DRSNOST:  \/ vyhotovil : Gabrhel
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