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Po kaZdej operacii kus skontrolovat’ a ohranovar’!!!
010 NCF | Zakladna strana
- frezovat tvar podla vyvkresu na hotovo s pridavkom na ZP
- vrtat’ 4x skmutkovy otvor @17 5mm + hrany 2x45°
- frézovat uvolnenie boénvch ploch po Z-82mm a Z-22mm
- fréezovat 2x otvor @16H7 po Z-Tmm + vrtat’ a rezat’ 2x zavit M10/20mm
- frézovat uvolnenie strihu
- zrazit ostrie
020 NCE | Aktivna strana:
- zahlbit’ skrutkove otvory po Z+20mm
- frézovat formu a konturu s pridavkom
- vrtat’ arezat’ odlepovac
- frézovat plochu pre pren. zavit @65mm + vrtat' a rezat’ zavit M 12/30mm
- zrazit ostrie
030 PV - kalit’
040 ER - brusit’ na hotovo
050 NCF - vrtat /frézovat kolikoveé otvory na hotovo s roztecou =0, lmm + uvolnit
060 SKL | - pznadit kus
070 WIM | - namontovat’ do zostavy
pocet kusov: material: kalenie: zuélachtit:
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TOLERANCIA | PRESTNOST: 5 ) metoda premietanial 4o .
S0 8015 S0 27681 | ZNACENIE: MIMO PLOCH NCP Ty

— stum . 04.09,2026
0ZNACENE Ra 0.8/16/3.2 | PREDPISANA R 63 datum : =
DRSNOSTI: V/— DRSNOST: V/i whotovit :(abrhel

1

2 3 4 5

A3




