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Po kaZdej operacii kus skontrolovat’ a ohranovar’!!!
010 NCF Fakladna strana:
- frézowvat tvar podlfa vvkresn na hotovo s pridavkom na ZP
- vrtat’ 5x skutkovy otvor @17 5mm + hrany 2x45°
- frézovat uvolnenie boénej plochy po £-32mm a £-136mm
- frézovat 2x otvor @16H7T po £-Tmm + vitat’ a rezat’ 2x zavit M10/20mm
- frézovat uvolnenie strihu
- Zrazit ostrie
020 NCF Altivna strana:
- zahlbit skrutkowe otvory po Z+20mm
- frézovat formu a kontiru s pridavikom
- vrtat’ a rezat’ odlepovacd
- wrtat’ a rezat’ zavit M12/30mm
- zrazit ostrie
030 PV - kalit’
Q40 BR - brsit’ na hotovo
050 NCF - wvrtat' /frézovat’ kolikoveé otvory na hotovo s roztecou £0, Imm + uvolnit
060 SKL - oznafit’ kus
070 WIM | - npamontovat do zostavy
pocet kusov: material: kalenie: zuélachtit:
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