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Po kaZdej operdcii kus skontrolovat’ a ohranovat’!!!
010 NCE | Zakladna strana:
- frezovat tvar podla vvkresu na hotovo s pridavkom na ZP
- vrtat’ 5x skrutkovy otvor @17 Smm + hrany 2x45°
- frézovat uvolnenie boénej plochy po Z-25mm
- frézovat’ 2x otvor @16H7 po Z-Tmm + vrtat’ a rezat’ 2x zavit M10/20mm
- frezovat uvolnenie strihu
- zrazit ostrie
020 NCE | Aktivna strana:
- zahlbit’ skrutkove otvory po Z+20mm
- frezovat formu a kontiuru s pridavikom
- vrtat’ a rezat’ odlepovac
- frézovat plochu pre pren. zavit ©@65mm + vitat’ a rezat’ zavit M 12/30mm
- zZrazit ostrie
030 PV - kalit’
040 BR - brusit na hotovo
050 NCF - vrtat /frézovat kolikoveé otvory na hotovo s roztecou =0, 1lmm + uvolnit
060 SKL | - oznaéit’ kus
070 WIM | - namontovat do zostavy
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