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oP.: troj datum a podpiz

Popis prace pracovnila
Po kaidej operacii kus skontrolovat’ a ohranovar’!!!

010 NCF | Zakladna Strana:

- frézovat tvar podla vykresu s pridavkom na oznacenvch plochach drsnost'ou
- vrtat’ 3x skutkovy otvor @11mm

- frézovat hranu po obvode 2x45°

- vrtat’ a rezat pren. zavit M10/25mm

- zrazit' ostrie

020 NCF | Alivna Strana

- frézovat formu a kontiru s pridavkom
- zahlbit' 3x skmutkovy otvor @18mm po Z4+%mm
- zrazit' ostrie

030 BV | - kalif

040 BR - brusit’ na hotovo

050 NCF | - vyrovnat na DP
- vitat / frézovat kolikove otvory G8HT na hotovo s roztecou £0.01mm od DP

060 SKL | - oznadit kus

070 WZIM | - pamontovat’ do zostavy

pocet kusov: material: kalenie: zudlachtit: prSCHE @
1 1,2358 RH HRC 58+2 povlakova}: ___________
pozicia 16,210 skezka 8930 4600 men &L
zmena & oL WP e nszov . oChneideinsatz
TOLERANCIA | PRESTNOST: 5 ) metoda premietanial 4o .
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0ZNACENE Ra 0.8/16/3.2 | PREDPISANA R 63 datum : =
DRSNOSTI: V/— DRSNOST: V/i whotovit :(abrhel
1 2 3 4 5 A3




