AKTIENGESELLSCHAFT

VOLKSWAGEN

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1 12 Aenderungen/ Medification:
K01 Korrektur KUKA,05.03.2024
Messmittelmodell aktualisiert
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30 / ( ) ‘ Pos. 0013 gedndert; Frésen gedndert DesignInformationDesk@kuka.com +49 §21 797 5612
= = KANTEN GEBROCHEN = —r
Smoothed Edges Nach V& 13705 |  / /Rz100 Rz40 Rz25 RZ10 Rz6,3 Rz2,5 Rz1 Nach Vi 13705 ./ /Rz100 Rz40 Rz25 /Rz10 Rz6,3 Rz2,5 Rz1
MESSKANTEN ENTGRATET Acc. to Vi Acc. to VW
Measuring edges debured 13705 3 T 7 7 W ” 13705
y z ] t u v w X ¥y z
Zul.Abweichung fuer Nennmasze ohne Toleranzangabe nach DIN IS0 2768-m (spanende Fertigung). Zul.Abweichung fuer Nennmasze ohne Toleranzangabe nach DIN ISQ 2768-m (spanende Fertigung).
Permissible deviation for nominal dimensions without tolerance specification acc.to Permissible deviation for nominal dimensions without tolerance specification acc.to
DIN IS0 2768-m (machining operation). Nerte / Values in mm DIN IS0 2768-m (machining operation). Werte / values in nn
Stichmasztoleranz / Center-to-center dimension tolerance . 0.5 5 6 .30 . 120 . 400 - 1000 - 2000 > 0.5 : 5 .30 . 120 . 400 - 1000 . 2000
< 6 < 30 < 120 < 400 < 1000 < 2000 < 4000 . ( t v ’ ) < 6 <30 < 120 < 400 <1000 < 2000 < 4000
-ACKLSEIY fen SANLELLE) X3 Brinieren / Burnishing Fir Stiftlocher / for pin holes 0,02 \/ G t 0.2 t 0.3 t 0.5 t 0.8 t 1.2 t 2 KANTEN GEBROCHEN SLIGHNASELONAEANE: f; (GEILEOS-SCO-GRILES] UIMERSION SEOLSIAnCS t 0.1 t 0.2 t 0.3 t 0.5 t 0.5 t 1.2 t 2
Component palntlng t Nenn keine andere Werm zitiert wird, gilt fuer Wasze ohne Toleranzangabe DIN ISC 2768-m. Smoo-t hed Edges X Nenn keine andere Norm zitiert wird, gilt fuer Wasze ohne Toleranzangabe DIN IS0 2768-m.
Unless other specifications are noted, DIN ISO 2768-m shall apply to dimensions without tolerance specification. " . " . Unless other specifications are noted, DIN IS0 2768-m shall apply to dimensions witheut tolerance specification.
] . Fur Stiftlocher / for pin holes %0,02 M
| Fir Schraublécher / to all screw holes #0,2 \/ senerkung/ Note - MeggﬁﬁﬁnggggnggﬁIﬂd [ for p 0,0 Benerkung/ Note -
Positionsnr. [ Item no. Betriebsmittelnummer/ Operating equipment no. ) . \V Positionsnr. [ Item no. Betriebsmittelnummer/ Operating equipment no.
Fir Schraubldocher / to all screw holes 0,2
Winkelmasztoleranz / Angular dimension tolerance 30" 0013 PZ-38N 408473 0015 PZ-38N 408473
Werkstoff / WATERIAL L1 | L2 | L3 : Kennzeichnung / DESIGNATION v e .. '
: - = ) ) , , , inkelmasztoleranz / Angular dimension tolerance $30
EN10029-B1. 20A-S235JR 90 53 Stichmasztoleranz von Flachen zu Stiftlocher/ Haerten HRC Einsatzhaertetiefe o o |Verqueten 8004/m? gravieren bei XXX mit/engraving at XXX with: Hasrten oo.n ppe Einsatzhaertetiefe o o |Vergueten B004/mn?
: Tolerance of pin hole-center to surface distance 0,05 Hardening 00+ Case depth 7V M quenching and tempering " PE - UHMW1000 , " TP Hardening ™™ Case depth 79" quenching and tempering i
_ Stichmasztoleranz von Fldchen zu Stiftlécher/ :
E ASSY sheet™ " |Sheet Scale Waterial Tolerance of pin hole-center to surface distance %0,05 ASSY sheet - |Sheet Scale - Material
- 67.6 i0.5 -
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X
(2x) (2x) - Datum/Date: | 05.03.2024
20 0.1 DesignInformationDesk@kuka.com +49 821 797 5612
Pos. 0011 gedandert; Frasen geandert
@Volkswagen AG behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und
25 i0-5 Mamensreghte sowig fuer das Recht, diese als gewerbli¢he Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuequngsbefugnis incl,
-~ - Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns.

@Volkswagen AG reserves all rights, including without limitation rights of invention, know-how, copyrights, rights
to names, and the right to apply for industrial property rights. All rights of use and exploitation ingluding the right to
copy and disseminate or distribute reside with us.

( 30 ) The English translation is believed to be accurate. In case of discrepancies the Germgn version is alone authoritative and
— o - controlling.
10 CAD-System undgVerwaltungssystemschluessel] CAD system and administration code Stueckliste
Parts list
CATIA V5 Ja [ Yes
m_f @ * Sicherh. -Dok. Fahrzeugteilenunmer/ Vehicle part number  K-$tand/ Design status Datum/ Date
= < o Sanet ime: 024.915.591 Kot
% ECN-Nr.: - @ Auftraggebende Abteilung/ Ordering department
Dokum.-V twortl, " . Fi ¢ Gez./ D
38 5 Datun/Date: | - EN10029-B1.20A-S235JR 80 | 70 | --- Dgc”’:espf”‘“ wor Jirgen Mildenberger I?GLA"";’““VJ( IiZSIL G
, , FE ystems
DesignInformationDesk@kuka.com +49 821 797 5612 ‘; PPK2
Werkstoff / WATERIAL 11 L2 | L3 ron roh i ik
Nach VW 13705| . / /Rz100| /Rz40| /Rz25 RZz10 Rz6,3 Rz2,5 Rz1 Nach VW 13705 . / /Rz100 Rz40 Rz25 /Rz10 Rz6,3 Rz2,5 Rz1 mﬁ:"“ +49 170 911 6698 6316
EN10058- F1.60x30- $3550263 95 | oo | - s Lackierung der Bautelle/| Brinieren / Burnishing P
s t u v w X y z TR 13705 t Y Dazugehoerige Betriebsmittel Waschine/ Machine
f \/ \/ \/ \/ f \/ \/ Component painting \/E \/ \ﬂ f \/W \/; \/? \ﬁ Associated resources _
] Zul.Abweichung fuer Nennmasze ohne Toleranzangabe nach DIN IS0 2768-m (spanende Fertigung). Zul.Abweichung fuer Nennmasze ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung). PZ-15D 460311 Inventar-Nr./ Stock number
Permissible deviation for nominal dimensions without tolerance specification acc.to Permissible deviation for nominal dimensions without tolerance specification acc.to
DIN ISO 2768-m (machining operation}. Werte / values in mm DIN ISO 2768-m (machining operation). Weit | valies i -
§ t v X = 0.5 > 6 > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000 : s : : > 0.5 5 6 5 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000 |Benennung/ Title Waszstab/Scale
( ) Stichmasztoleranz | Center-to-center dimension tolerance © 8 |+ %0 | < f 400 | < 1000 | < 2000 | < 4000 SELENEs2HpLeranz | Genter-Ho-genter Ginension tplendnce TATETTEINTT: © e | cow oo | -oaw |- | a0 | < w0 7ENTRIERUNG i
KSAmNOTOE-tNheGdEBERdOgceHSEN 7 t 0.1 t 0.2 t 0.3 t 0.5 t 0.8 + 1.2 t 2 Fir Stiftlich / f 1 hol £0.02 \y BURNING TEMPLATE + 0.1 £ 0.2 t 0.3 t 0.5 £ 0.8 t 1.0 t 9
| i A i nn keine andere Norm zitiert wird, gi r Masze ohn ranzanga -m. ur 1 ocher or pin holes = enn keine andere Norm zitiert wird, gilt fuer Masze ohne Toleranzangahe -n i
MESSKANTEN ENTGRATET Fur Stiftlocher / for pin holes 0 2 02 \/ ﬁﬁlas:e“:el‘ ::eiirg“m:sea:ﬂ “02“? ENTEO gf:a?ﬂ{'z“:lluizplf tﬂgdti);ﬂmﬂﬁiolzizgﬁ"t telerance specification. P , t Bl./ SHEET: 06 :nlesz ether :paci:icatio:s a:e nogéd? ﬁufxso grss-m 'slhalI :pplv togdgleﬁ:!o;:%ﬁ:gut'tolarance specification. B
J MeaSUI“lng edgeS debured ] ) y Bemerkung/ Note - Fiir Schraublécher / to all screw holes 0,2 \/ Bemerkung/ Note - Betriebsmittelnummer/ Operating equipment no. Format/ D. size
FUP SChFanlOCher / tO all SCFBW hOIES i0’2 POSitiUnsnr. }' Item no. Betriebsm:i.tte:l.nummer’ Oper‘ating eqUipment no. ! Positionsnr. f Item ne. Betriebsmittelnummer‘{ Operating equipment no. AO
| | 0009 PZ-38N 408473 Hinkelnasztol T Anoular dimension ol T 0011 PZ-38N 408473 PZ-38N 408473 A, B 106
Lackierung der Bauteile/ X3 Brinieren / Burnishing Winkelmasztoleranz | Angular dimemsion tolerance +30° i inkelmasztoleranz / Angular dimension tolerance s ( £/ v/ —x ) ) 05
Component painting T e ——— e KANTEN GEBROCHEN - von/ of
. " ; " aerten eao ANSATZNAEITETLELE ergueten i 3 ' 0 Haerten Einsatzhaertetiefe v t
Stichmasztoleranz von Flachen zu Stiftlocher/ Hardening OV~ HRC Case depth B9800 guenching and tempering B0/ ?Eig?:ﬁzztg%erigzh;ig EiﬁigintzuSﬁﬁ;:giogzzgnce £0.05 Smoothed Edges Halrdza,ning'e'ei'a'HRC Case depth Bit-m Qszﬁgﬁlﬁ; and tempering ~COUH/mN’ 9%
Tolerance of pin hole-center to surface distance 0,05 158-B. g |Blatt o waszstab . Werkstoft T P id Meggﬁﬁﬁmgg EngzﬁEEEd 8881 g |Blatt o uaszstad Werkstoft —— Tl aesanung:" Doabhaangiokeitamnrip =" o ath o 0104 ARANIE s
AboY Shagt™™ [ialiged Seale ' saterial g €dg ASSY sheet”™ ~ | Sheet Scale ' Material Tolerancing: independency principle acc. to VI 01054 15.05.2023
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Hilfsmasz Kontrollmasz Yorrichtungsmasz __ Ausfallmasz Theoretisch exaktes Masz y Beschreibung siehe Werkstoff-Kennzeichnung y Beschreibung siehe
Form Pr 989 05.15 {{ ) Auxiliary dim. [] control dim. < > Fixture din. ~ Temporary dim. = Theoretically exact dim. }Description see 0 Qi { > < Material marking }Descr‘iption see WL H0S00




