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@Volkswagen AG behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und
Mamensreghte sowig fuer das Recht, diese als gewerbli¢he Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuequngsbefugnis incl,
Kupier- und lleitergaberecht liegt bei uns.

@Volkswagen AG reserves all rights, including without limitation rights of invention, know-how, copyrights, rights
to names, and the right to apply for industrial property rights. All rights of use and exploitation ingluding the right to
copy and disseminate or distribute reside with us.

The English translation is beligved to be accurate. In case of discrepancies the German version is alone authoritative and
controlling.
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