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VYROBA - 2609-3-01-001-12

Obj: PA110926 Pocet kusov: 1 ks DiellD: 866
Objednavka zakaznika: 708836

1. Rezanie (akost S235IR, 30x125x305)
pozn: 8,98 kg
2. Frézovanie

3. Zamocnik
Poznamky z vykresu (preklad):

 Zachovat ostré hrany
* Nekétované tolerancie podla ISO 2768-mK



