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VYROBA - 2609-3-01-001-11

Obj: PA110926 Pocet kusov: 1 ks DiellD: 856
Objednavka zakaznika: 708836

1. Rezanie (akost 1.7131 / 16MnCr5, 15x40x65)
pozn: 0,31 kg
2. Frézovanie

3. Zamocnik

4. Kalenie
pozn: 58-62 HRC

Poznamky z vykresu (preklad):
* Zrazit/odihlit vSetky ostré hrany a hrboly
» Karburizované a utvrdzené: Efektivna pohlbkovéa hridbka: 0,8 mm



