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Kontur Formnest nach CAD
Innenkontur mit Oberfléchengute Rz 6,3
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Kontur Formnest nach CAD
Innenkontur mit OberfldchengUte Rz 6,3
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Allgemeintoleranz nach: ISO 2768 - f
Toleranz fur Innenkontur: +-0,025
/ Fehlende BemaBungen sind den 3D-Daten zu enthehmen
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VYROBA - Z-0018988 00

Obj: ME110926 Pocet kusov: 2 ks DiellD: 809
Cenové ponuka: PW0092 - Sapi 12,50mm (Bis GroRe XXL) 8x1

Medzné rozmery tolerovanych mier (ulozenia podla ISO 286):
52H7: 52,000 - 52,030 mm

1. Rezanie (akost 1.2312 / 40CrMnMoS8-6, 577x460x173.3)
pozn: 361,08 kg

2. Frézovanie

3. Zamocnik

Poznamky z vykresu (preklad):

* Nekdétované tolerancie podla ISO 2768 - f

* Tolerancia pre vnutornu kontudru: +-0,025

» Chybajlce kéty st uvedené v 3D datach

* Vnatorna kontdra s povrchovou kvalitou Rz 6,3



