
Allgemeintoleranz nach: ISO 2768 - f
Toleranz für Innenkontur: +-0,025
Fehlende Bemaßungen sind den 3D-Daten zu entnehmen

Werkstückkanten
ISO13715
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SCHNITT A-A
MAßSTAB 1 : 7.5
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DETAIL B
MAßSTAB 1 : 2
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SCHNITT C-C
MAßSTAB 1 : 2
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 SCHNITT D-D

MAßSTAB 1 : 7.5
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Tolerierung ISO 8015
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RevisionZeichnungsnummer:

Z-0020507

Benennung:

Werkstoff:      1.2312 (40CrMnMoS8-6)
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NameDatumÄnderungRev.

Formplatte Unten
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Schutzvermerk nach
ISO 16016 beachten

letzte Speicherung: 
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