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A Kontur Formnest nach CAD
Innenkontur mit Oberflächengüte Rz 6,3

 30 

 3
0 

 72,5 
 112,5 

 M16x30 
 M6x20 

 1
03

,4
 

 110  105 

 0 
 17,5 
 47,5 
 53,3 

D

D

 0
 

 2
7,

5 
 3

2,
5 

 9
7,

5 
 1

38
,3

 
 1

62
,5

 
 1

86
,7

 
 2

27
,5

 
 2

92
,5

 
 3

05
,9

 
 3

17
,5

 
 3

55
 

 0 
 21,6 
 24,1 
 56,6 
 71,6 
 127,5 
 171 

 0 
 23 
 43 
 77 
 97 

 0
 

 1
25

 
 1

62
,5

 
 2

02
,5

 

Kontur Formnest nach CAD
Innenkontur mit Oberflächengüte Rz 6,3

 358,3 

 14,5 

 14,5 

 14,5 

 3
,3

 

 1
0 

 8 
 M12 

 1
5 

 1
6°

 

 5
40

 

 1
42

,4
 

SCHNITT A-A
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DETAIL B
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SCHNITT D-D
MAßSTAB 1 : 6
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SCHNITT E-E
MAßSTAB 1 : 3

Allgemeintoleranz nach: ISO 2768 - f
Toleranz für Innenkontur: +-0,025

Fehlende Bemaßungen sind den 3D-Daten zu entnehmen
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Artikel-Nr.:

Tolerierung ISO 8015
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Ursprung: 

00
RevisionZeichnungsnummer:

Z-0020479

Benennung:

Werkstoff:      1.2312 (40CrMnMoS8-6)
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Formplatte Mitte 1

27.08.2026 c.horn
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Schutzvermerk nach
ISO 16016 beachten

letzte Speicherung: 
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