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| Zul.Abweichung fuer NennmaBe ohne Toleranzangabe nach DIN IS0 2768-m (spanende Fertigung).
Pripustnd odchylka pro jmenovité rozmery bez udani tolerance dle DIN IS0 2768-m
(triskové obrabeni). Werte in / Hodnoty v mm
z 0.5 > 6 > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000
Kanten gebrochen | < 6 < 30 < 120 < 400 < 1000 < 2000 < 4000
Srazit hrany £ 0.1 + 0.2 ¢ 0.3 + 0.5 0.8 £ 1.2 s 2
Stichmass fur Stiftldcher u. PaBbohrungenf Wenn keing aljdere Norm zitiert wird, gilt fuer MaBe ohne Tuyeranzangabe DIN IS0 2768-m.
Presnost rozmeru pro Z4vitové a pFUbE*I’Ié dir‘y £0,2 \/TF Pokud neni citovana -&dnd norma, plati pro rozmery bez udani tolerance DIN 1S0 2768-m.
J Bemerkung/ Poznamky-
Stichmass fir Gewinde u. Durchgangslocher/ Positionsnr. | Pozice Betriebsmittelnummer/ Cislo pripravku
Presnost rozmeru pro kolikové a licované diry 0,02 \/7'( c. 31 30D 401 799
. Winkelmasstoleranz |/ Tolerance thlu £30" @ 525
Achtung/Pozor: e . 31-30D 401800
" . . garbeitungsflaechen zueinander - -
Verwendung fur beide Greifer 31-30D 401799-800 / Vzjenne k sobe opracované plochy £0.1 Haerten _ Einhacrtetiefe Vergueten
i Kalené Hloubka kal. vrstvy ~ Zualechtit
POU—-]_t pl"o Oba Chapadla 31 -30D 401 799 - 800 Stichmasstoleranz von Flaechen zu Stiftldchern/ 798-B1. Maszstab ' Werkstoff .
Presnost tolerance ploch pre kolikove diry +0.05 Sestavovy vykres 03 Meritko 11 Nateridl S-GRUN
1 [ 2 | 3 \ 4 5 | 6 |

Obj: MAT210826 | 31-30D _401799-800 0525 | 1 ks | T: 16.9.2026




VYROBA - 31-30D 401799-800 0525

Obj: MAT210826 Pocet kusov: 1 ks DiellD: 642
Cenové ponuka: Dopyt Aufeer 1204

1. Rezanie (akost S-GRUN)
2. Frézovanie

3. Zamocnik



