
20.8.2023

1:1

C VOLKSWAGEN AG

CAD-System und Verwaltungssystem-Schluessel/ Systém CAD a klíc pro 
administrativní systém

Stueckliste
Kusovník

Datum/DatumFahrzeugteilenummer/Císlo dílu autaSicherh. -Dok.
Ochr. dok.

Auftraggebende Abteilung/ Zadavatel

Dokum.-Verantwortl.
Zodpovedny za dok.

Telefon
Telefon

Firma/ Firma Gez./Kreslil

Telefon/ Telefon

Maschine/ Zarízení

Inventar-Nr./ Inventar. c.

Dazugehoerige Betriebsmittel 
Prísluané provozní prostredky

Benennung/ Název

Betriebsmittelnummer/ Císlo prípravku

Maßtab/ Merítko

Format/ Formát

Blatt/ List

von/ z

Datum/ Datum
Kennzeichnung nach 39D 2308/ Oznacení dle 39D 2308

                   behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und 
Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuegungsbefugnis incl. Kopier- 
und Weitergaberecht, liegt bei uns. 

VOLKSWAGEN AG                   si vyhrazuje vaechna práva. To platí predevaím  pro práva na ochranu vynálezu, know-how, autorská práva 
a práva na ochranu jména, jakoz i pro právo, tato práva prihlaaovat jako ochranná práva. Ka~dé oprávnení pro pou~ití vcetne 
práva na kopírování a predávání dál nále~í nám.
Ceský preklad je provedený s ohledem na presnost. V prípade nesrovnalostí je prvoradá nemecká verze.

A0

K-Stand/Konstr. stav

Abt.
Odd. SKODA AUTO a.s.  /PPF-K

Martin Pospisil

Catia V5 R30 SP3 HF9

-

ja/y
es

+420 731 295 921

KPL/AUFEER

+420 326700400

-     

-

31-30D 401799

C

GREIFER

31-30D 401800

AUFEER
GROUP
MEMEBER OF MATADOR

5LJ.803.151

22

519

- --

1.00381:1

Bemerkung/ Poznámky
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                                 Nach VW 13705
Dle VW 
13705

Rz25 Rz10 Rz6.3 Rz2.5 Rz1

>   2000
   4000

    2

Werte in / Hodnoty v mm

Zul.Abweichung fuer Nennmaße ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung). 
Prípustná odchylka pro jmenovité rozmery bez udání tolerance dle DIN ISO 2768-m 
(trískové obrábení).
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Betriebsmittelnummer/ Císlo prípravkuPositionsnr. / Pozice
c.

Einhaertetiefe
Hloubka kal. vrstvy

ZSB-Bl.
Sestavový výkres

Maszstab
Merítko

Haerten
Kalené

Vergueten
Zualechtit

Werkstoff
Materiál

Wenn keine andere Norm zitiert wird, gilt fuer Maße ohne Toleranzangabe DIN ISO 2768-m.
Pokud není citována ~ádná norma, platí pro rozmery bez udání tolerance DIN ISO 2768-m.
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roh

31-30D 401799
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K a n t e n  g e b r o c h e n
S r a z i t  h r a n y
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wie gezeichnet
kreslený

spiegelbildlich
zrcadlenýTeil

Teil

1x

1x

t

v
Stichmass für Stiftlöcher u. Paßbohrungen/  
Presnost rozmeru pro závitové a prube~né díry ±0,2

Stichmass für Gewinde u. Durchgangslöcher/
Presnost rozmeru pro kolíkové a lícované díry ±0,02

Winkelmasstoleranz / Tolerance úhlu  ±30''

Bearbeitungsflaechen zueinander/
Vzájemne k sobe opracované plochy ±0.1

Stichmasstoleranz von Flaechen zu Stiftlöchern/
Presnost tolerance ploch pre kolikove diry ±0.05

521

- --

1.00381:1

Bemerkung/ Poznámky

24

s t u w yv x z

                                 Nach VW 13705
Dle VW 
13705

Rz25 Rz10 Rz6.3 Rz2.5 Rz1

>   2000
   4000

    2

Werte in / Hodnoty v mm

Zul.Abweichung fuer Nennmaße ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung). 
Prípustná odchylka pro jmenovité rozmery bez udání tolerance dle DIN ISO 2768-m 
(trískové obrábení).
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Sestavový výkres

Maszstab
Merítko

Haerten
Kalené

Vergueten
Zualechtit

Werkstoff
Materiál

Wenn keine andere Norm zitiert wird, gilt fuer Maße ohne Toleranzangabe DIN ISO 2768-m.
Pokud není citována ~ádná norma, platí pro rozmery bez udání tolerance DIN ISO 2768-m.
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Stichmass für Stiftlöcher u. Paßbohrungen/  
Presnost rozmeru pro závitové a prube~né díry ±0,2

Stichmass für Gewinde u. Durchgangslöcher/
Presnost rozmeru pro kolíkové a lícované díry ±0,02

Winkelmasstoleranz / Tolerance úhlu  ±30''

Bearbeitungsflaechen zueinander/
Vzájemne k sobe opracované plochy ±0.1

Stichmasstoleranz von Flaechen zu Stiftlöchern/
Presnost tolerance ploch pre kolikove diry ±0.05
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nach Schablone gebrannt
siehe Blatt
Pálit dle aablony
viz list
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siehe Blatt
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Werte in / Hodnoty v mm

Zul.Abweichung fuer Nennmaße ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung). 
Prípustná odchylka pro jmenovité rozmery bez udání tolerance dle DIN ISO 2768-m 
(trískové obrábení).
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Sestavový výkres

Maszstab
Merítko
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Kalené

Vergueten
Zualechtit

Werkstoff
Materiál

Wenn keine andere Norm zitiert wird, gilt fuer Maße ohne Toleranzangabe DIN ISO 2768-m.
Pokud není citována ~ádná norma, platí pro rozmery bez udání tolerance DIN ISO 2768-m.
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Stichmass für Stiftlöcher u. Paßbohrungen/  
Presnost rozmeru pro závitové a prube~né díry ±0,2

Stichmass für Gewinde u. Durchgangslöcher/
Presnost rozmeru pro kolíkové a lícované díry ±0,02

Winkelmasstoleranz / Tolerance úhlu  ±30''

Bearbeitungsflaechen zueinander/
Vzájemne k sobe opracované plochy ±0.1

Stichmasstoleranz von Flaechen zu Stiftlöchern/
Presnost tolerance ploch pre kolikove diry ±0.05
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Bemerkung/ Poznámky
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Werte in / Hodnoty v mm

Zul.Abweichung fuer Nennmaße ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung). 
Prípustná odchylka pro jmenovité rozmery bez udání tolerance dle DIN ISO 2768-m 
(trískové obrábení).
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Hloubka kal. vrstvy
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Sestavový výkres
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Merítko

Haerten
Kalené

Vergueten
Zualechtit

Werkstoff
Materiál

Wenn keine andere Norm zitiert wird, gilt fuer Maße ohne Toleranzangabe DIN ISO 2768-m.
Pokud není citována ~ádná norma, platí pro rozmery bez udání tolerance DIN ISO 2768-m.
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Stichmass für Gewinde u. Durchgangslöcher/
Presnost rozmeru pro kolíkové a lícované díry ±0,02

Winkelmasstoleranz / Tolerance úhlu  ±30''

Bearbeitungsflaechen zueinander/
Vzájemne k sobe opracované plochy ±0.1

Stichmasstoleranz von Flaechen zu Stiftlöchern/
Presnost tolerance ploch pre kolikove diry ±0.05
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Zugefügt:

POS 523/524,525

MATADOR    20.8.2026
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Form Pr 989 03.08 ( ) Bezugsmasz [ ] Kontrollmasz < > Vorrichtungsmasz () Ausfallmasz Pruefmasz Pruefmasz mit Bewertung Theoretisches Masz > < Werkstoff-Kennzeichnung

Aenderungen/ Zmeny:

Vzta~ný rozmer Kontrolní rozmer Rozmer prípravku Prechodný rozmer Zkuaební rozmer Zkuaební rozmer s hodnocením Teoretický rozmer Oznacení materiálu

2166
Achtung/Pozor:
Verwendung für beide Greifer 31-30D 401799-800 /
Pou~ít pro oba chapadla 31-30D 401799-800

57

63
.4

(
)

5R

63
.3

(
)

68.3( )

5

50
113

50

GESTRAECKTE ANSICHT (1:2)

5R

5

86

62
.7

(
)

101.9( )

61
.8

(
)

50 141.7

50

GESTRAECKTE ANSICHT (1:2)

26
5

(
)

245( )

21
0

25

25 25

12
(2x)

t t

t

40

0

80

0

120

0

160

0

20( )

22
.5

10

9
(5x)

40

0

80

0

12
00

16
00

60
(

)

245( )

205
+0.1

20 -0.1

20
-0

.1
20

+0
.1

22.5

10
±0

.1

6.8
(5x)

3R
(4x)

t

t

t t

t

D

D

E E

1 x45°
t

1
x4

5°

30
(

)

t


