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Zul.Abweichung fuer NennmaBe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung). Zul.Abweichung fuer NennmaBe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung).
Pripustna odchylka pro jmenovité rozmery bez udani tolerance dle DIN ISO 2768-m Pripustna odchylka pro jmenovité rozmery bez udani tolerance dle DIN IS0 2768-m
(triskové obrabeni). Werte in [ Hodnoty v mn (triskové obrabeni). Werte in | Hodnoty v mn
> 0.5 > 6 > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000 > 0.5 > 6 > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000
Kanten gebrochen < 6 < 30 < 120 < 400 < 1000 < 2000 < 4000 Kanten gebrochen < 6 < 30 < 120 < 400 < 1000 <2000 < 4000
BRUENIERT/CERNIT Srazit hrany £ 0.1 £ 0.2 + 0.3 0.5 + 0.8 £ 1.2 ¢ 2 BRUENIERT/CERNIT Srazit hrany £ 0.1 £ 0.2 £ 0.3 £ 0.5 + 0.8 t 1.2 £
Stichmass fir Stiftldocher u. PaBbohrungen/ Wenn keing apderg Norrp z%tiert wird, gilt fuer MaBe ohne T,o%eranzangabe DIN IS0 2768-m. Stichmass fir Stiftlocher u. PaBbohr‘ungen/ Wenn keing apderg Nornl1 z%tiert wird, gilt fuer MaBe ohne To%eranzangabe DIN IS0 2768-m.
Presnost rozmeru pro 74vitové a pr‘ube~né diry i0,2 M/V Pokud neni citovana ~&dna norma, plati pro rozmery bez uddni tolerance DIN ISO 2768-m. Presnost rozmeru pro 74vitové a prube~né dir‘y 10’2 M/V Pokud neni citovana ~4dnd norma, plati pro rozmery bez udéni tolerance DIN ISO 2768-m.
— Bemerkung/ Pozndmky- Bemerkung/ Poznamky-
Stichmass fir Gewinde u. Durchgangslocher/ Positionsnr. / Pozice Betriebsmittelnummer/ Cislo pripravku Stichmass fir Gewinde u. Durchgangslocher/ Positionsnr. / Pozice Betriebsmittelnummer/ Cislo pripravku
Presnost rozmeru pro kolikové a licované diry 0,02 f c. Presnost rozmeru pro kolikové a licované diry £0,02 f c.
- ' ® 519 31-30D 401799 | | © 521 31-30D 401799
Winkelmasstoleranz / Tolerance uhlu $30"' 31 30D 401 800 Winkelmasstoleranz / Tolerance uhlu $30'' 31 30D 401 800
Bearbeitungsflaechen zueinander/ _ _ Bearbeitungsflaechen zueinander/ ) :
nach Schablone gebr‘annt Vzéjemne k sobe opracované plochy +0.1 Haerten Einhaertetiefe Vergueten nach Schablone gebr‘annt Vzé]’emne k sobe opracované p]_ochy +0.1 Haerten Einhaertetiefe Vergueten
siehe Blatt Kalené ’ Hloubka kal. vrstvy - Zualechtit ) siehe Blatt Kalené ) Hloubka kal. vrstvy - Zualechtit
E P4alit dle aablony SBROS | stichmasstoleranz von Flaechen zu Stiftlochern 7SB-B1. Maszstab Werkstoff Palit dle aablony SBROS | stichmasstoleranz von Flaechen zu Stiftlochern 7SB-B1. Maszstab Werkstoff
viz list Presnost tolerance ploch pre kolikove diry £0.05 Sestavovy vykres 24 lyeritko 11 Material 1.0038 viz list Presnost tolerance ploch pre kolikove diry £0.05 Sestavovj vikres 24 |leritko 1:1 Material 1.0038
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\ \ (© VOLKSWAGEN AG benaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und
/ \ Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuegungshefugnis incl. Kopier-
und Weitergaberecht, liegt bei uns.
25 — + 25 @ VOLKSWAGEN AG si vyhrazuje vaechna prava. To plati predevaim pro préva na ochranu vyndlezu, know-how, autorska prava
- - - - 10 a prava na ochranu jména, jakoz i pro prdvo, tato prava prihlaaovat jako ochrannd prava. Ka-dé opravneni pro pou~iti vcetne
prdva na kopirovani a preddvani dal ndle-i nam.
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| Zul.Abweichung fuer NennmaBe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung). Zul.Abweichung fuer NennmaBe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung). I tar-Nr. ) 1 ¢
Pripustnd odchylka pro jmenovité rozmery bez udani tolerance dle DIN IS0 2768-m Pripustnd odchylka pro jmenovité rozmery bez udani tolerance dle DIN IS0 2768-m 5LJ.803.151 nventar-fr./ thventar. c.
(triskové obrabeni). Werte in [ Hodnoty v mn (triskové obrabeni). Werte in / Hodnoty v mn ' '
> 0.5 > 6 > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000 > 0.5 > 6 > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000 . ;
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Stichmass fir Stiftldcher u. PaBbohrungen/ Wenn keine andere Norm zitiert wird, gilt fuer MaBe ohne Toleranzangabe DIN IS0 2768-m. Stichmass fir Stiftldcher u. PaBbohrungen/ Wenn keine andere Norm zitiert wird, gilt fuer MaBe ohne Toleranzangabe DIN IS0 2768-m. '
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Ve Pwendung fU r belde Grelfer 31 - 30D 401 799 - 800 / Vzéjemne k sobe opracované plochy 0.1 Haerten ) Einhaertetiefe ) Vergueten nach Schablone gebrannt Vzéjemne k sobe opracované plochy 0.1 Haerten ) Einhaertetiefe ) Vergueten 99
, Kalené Hloubka kal. vrstvy Zualechtit ) siehe Blatt Kalené Hloubka kal. vrstvy Zualechtit ’
POU"‘lt pr‘O Oba Chapadla 31 - 30D 401 799 - 800 Stichmasstoleranz von Flaechen zu Stiftléchern/ 7SB-B1. Maszstab Werkstoff " Palit dle aablony SBROS | stichmasstoleranz von Flaechen zu Stiftléchern/ 7SB-B1. Maszstab Werkstoff : ’ Datum/ Datum
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