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@Volkswagen AG benzelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer E
Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumel
Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns.

@Volkswagen AG si vyhradzuje vsetky prava. Plati zvlast pre prava vynale
pre pravnu oblast. Su prihlasene ako zivnostenske ochranne prava. Kazde oprav
je nariadene len nami.

Slovensky preklad je vykonany s ohladom na presnost. V pripade odlisnosti je

CAD-System und Verwaltungssystem-Schluessel/ CAD system a kldc ku admin. syst.
CATIA V5-6 R2018 SP03 HF027

Oberflaechenrauheit/
Drsnost \V (\V \V #) Sicherh. -Dok. Fahrzeugteilenunner/Cislo dielu auta K-St
t /Durchgangslocher/ Ochr. dok. V492  SK49X
priebe~né diery KANTEN GEBROCHEN/ s
Hr-any Zrazene Auftraggebende Abteilung/ Zadavatel
vy fassbonrurgen] | MESSKANTEN ENTGRATET/ = @ Volkswagen Bratislava
toovane Giery | Meracie hrany zrazene [pocum. -verantwortl i Firna
Zodpovedny za dok. Lubomir Ciganek
1X | TEIL / Diel | 515 37-38N 284045 [nie gezeichnet/ako je nakreslene| apy . PPK-3
TEIL / Diel 37-38N 284045 fpiegelbildlich/zrkadlovy obraz [0dd. AN
roh Telefon +421 902 470 563
BRENNSCHABLONEN Nach VI 13705 \ﬁz100 v/ Rz40 \ /ﬁ225 +/Rz10 z6.3 | Telefon
VypalOVaCla sablona Podla VW 13705 \/7S \/? \/T-l \/T"r \ﬂ \/—X Dazugehoerige Betriebsmittel Maschi
Bl Li © SBRO1 B . . Priradene prevadzkove prostriedky
./ List: SBRO rueniert / Ciernene Zul.Abweichung fuer NennmaBe ohne Toleranzangabe nach DIN ISO 2768-m (spanende Fertigung). Tnvent
Prisluchajuce odchylky k menovitym rozmerom bez zadanych tolerancii podla' DIN ISO 2768-m
. , . . triesk brabanie).
Stichmass fir Stiftldcher u. PaBbohrungen/ [ s Shrabenle)
. . . . + 9 \/ > 0.5 > 6 > 30 > 120 > 400 > 1000 > 2000 Benennung/ Nzov
Presnost miery pre kolikove a licovane dlery -0,0 < 6 < 30 < 120 < 400 < 1000 < 2000 < 4000 . .
Stich fir Gewind D I licher/ t 0.1 + 0.2 + 0.3 t 0.5 + 0.8 + 1.2 % 2 ZdV]'haCl Osa MK
icnmass Tur Gewinde u. vurcngangsiocner
. . . . t Bemerkung/ Poznamk
Presnost miery pre zavitove a priebezne diery 0,2 /' ung/ ! AFO 7110
Betriebsmittelnummer/ Cislo pripravku
Winkelmasstoleranz |/ Tolerancia uhla #£30'' Positionsnr. / Pozicia c¢. Betriebsmittelnummer/ Cislo pripravku 37 38N 284045 @
4 37-38N 284045 () -
Bearbeitungsflaechen zueinander/ 919
Vzajomne ku sebe opracovane plochy: 0.1
Haerten Einsatzhaertetief Vergueten
; P Kalit S6=4 HRC K;ﬁi anﬁib:yle FA52m Zusgachtit §60-N/nn
Stichmasstoleranz von Flaechen zu Stiftlochern/ 75851 rssstal Werkstof? Kennzeichnung nach 390 2308 llarking acc. to 33D 2308
: : : ' ' ' L olerierungsgrundsatz nac .
PFE‘SHOST tOlEf‘anCle plOCh pl“e kOllkOVE dlel"y. i0.05 ngtauny VYKI"ES 05 Mierka 1.1 Material 5235dﬂG2 Tolerancing gf‘iﬂCip].E acc. to VW 01054.
7 | 8 9 10 | 11

Obj: MAT010926 | 37-38N_284045-515 | 1 ks | T: 18.9.2026




VYROBA - 37-38N_284045-515

Obj: MAT010926 Pocet kusov: 1 ks DiellD: 680

Cenova ponuka: Aufeer_Manipuldtor

1. Palenie (akost S235URG2)
2. Frézovanie
3. Zamocnik

4. Ciernenie

Poznamky z vykresu (preklad):

* Hran Zrazit/odihlit vSetky hrany

* Meracie hrany ENT MESSKANTEN

* tolerancie ploch pre kolikove diery: +0.09
* Nekdétované tolerancie podla ISO 2768-mK



