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1. UCEL DOKUMENTU

1) Tento dokument zjednocuje poZiadavky na dodanie materidlu do spolo¢nosti MATADOR Automation,
s.r.o. podla Predpisu na dodanie ¢. PI_07_2022

2. ROZSAH PLATNOSTI

1) Plati pre vSetkych dodavatelov vykresovych suciastok do spolo¢nosti MATADOR Automation, s.r.o.
2) Dnom vydania
3) Tento PREDPIS NA DODANIE MATERIALU-VYRABANE POLOZKY tvori neoddelitelnt ¢ast kazdého
vystaveného LOI alebo OBJEDNAVKY a to bez ohladu na to, ¢i je k nim tento dokument pripojeny
4) Tento dokument rusi a nahradza v plnom rozsahu dokument PI-04_2018 Predpis na dodanie
materidlu_rev.2
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1. UvoD

Dokument PREDPIS NA DODANIE MATERIALU VYRABANE POLOZKY stanovuje suhrn &innosti
a ukonov, na zaklade ktorych je dodavatel (vyrobca) povinny realizovat dodavky objednavok do
spolo¢nosti MATADOR Automation, s.r.o. a plne sa nimi riadit.

Tento dokument upravuje spdsob kontroly vyrabanych dielov a ich znacenia, triedenia, konzervovania,
balenia az po prijem do skladu MATADOR Automation, s.r.o.

Kazdy schvaleny dodavatel je povinny riadit sa tymto predpisom a neporusovat’ jeho ustanovenia.

2. SKRATKY

PNDMVYR — PREDPIS NA DODANIE MATERIALU VYRABANE POLOZKY
DOD — DODACI LIST

PoZ - PROTOKOL O ZHODE

NAKV — NAKUPOVANY DIEL VYKRESOVY

ZVR — ZVARANA SUCIASTKA

NZKV — NAKUPOVANY DIEL Z KUSOVNIKA (diely na Gpravu)
NAKBV — NAKUPOVANY DIEL Z KUSOVNIKA BEZ VYKRESU
VD — VYKRESOVA DOKUMENTACIA

MA — MATADOR Automation, s.r.o.

10. EXV — EXPEDICNA VRATNICA

11. NAV — NAKLADNA VRATNICA

12. KOOP — ODDELENIE KOOPERACII

13. NAK — ODDELENIE NAKUP

14. OBJ — OBJEDNAVKA

15. LOI - LETTER OF INTENT

16. VO - VYROBNA OBJEDNAVKA

17. VZV — VYSOKOZDVIZNY VOZIK

18. SBS — SUKROMNA BEZPECNOSTNA SLUZBA

19. BEMI — CiSLO VYKRESU

©COoxNoOGOrWNE

3. ZNACENIE VYRABANYCH DIELCOV

Kazda vyrabana poloZka, ktora je su€astou dodavky OBJ, musi byt riadne oznadena pre jednoznaénu
identifikaciu polozky pri prijme v sklade MA, ako aj pri montaZzi dielov alebo vo finalnom vyrobku.
Znacenie vyrabanej poloZky sa sklada z: Cisla BEMI + &islo pozicie vyrabanej polozZky.

Znacenie vyrabanej poloZky je povolené: gravirovanim; laserom; popisovacim perom; razenim.
ZnacCenie vyrabanej polozky nesmie poskodit povrchovl uUpravu dielu anesmie zasahovat do
opracovanej (funk&nej) plochy polozky. Velkost zna€enia nesmie byt mensia ako 4mm.

Stitok s QR kédom umiestiiovat do blizkosti znadenia dielca (vid dast obrazky).

V pripade, ak je suciastka rozmerovo prili§ mala a nie je mozné na fiu umiestnit celé BEMI €&islo a poziciu,
na suciastku sa uvedu posledné StvorCislie z BEMI + poziciu a v pripade, Ze ani toto nie je mozné, dany
diel neznacit. Jeho identifikacia bude mozna iba Stitkom s QR kédom z OBJ (vid bod 6.)

4. ZNACENIE ZVARANYCH SUCIASTOK

Kazda zvarana suciatka, ktora je suCastou dodavky OBJ, musi byt riadne oznacena pre jednoznacnu
identifikaciu polozky pri prijme v sklade MA, ako aj pri montazi dielov alebo vo finalnom vyrobku.
Znacenie ZVR sa sklada z: zostavné Cislo BEMI (ZVR) + Cislo pozicie zostavy ZVR.

ZVR znatit iba ¢islom BEMI + pozicia zvaranej zostavy (detaily nie je potrebné znadit)).

ZnacCenie ZVR je povolené: gravirovanim; laserom; popisovacim perom; razenim alebo duralovym
Stitkom s vySSie uvedenymi hodnotami.

Znacenie ZVR nesmie poskodit povrchovu Upravu dielu a nesmie zasahovat do opracovanej (funkénej)
plochy poloZky. Stitok s QR kédom umiestfiovat do blizkosti znagenia dielca (vid ast obrazky).

Velkost znaCenia nesmie byt mensia ako 4mm.

V pripade potreby, nerazit na ZVR ¢&islo BEMI + pozicia, ale tieto Udaje vyrazit na samostatny duralovy
Stitok s nanitovanim na prislusny ZVR diel.

Akceptaciou tohto dokumentu prehlasuje dodavatefl, Ze dokumentu porozumel a bude dodrziavat
spbsob dodavky v plnom rozsahu tak, ako je poZadované tymto dokumentom
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5. ZNACENIE HOTOVYCH ZMONTOVANYCH ZARIADENI

ZnacCenie hotovych zmontovanych zariadeni je nutné oznadit vyrobnym Stitkom prinitovanym na zariadeni
dfa pokynov zadavatela MATADOR Automation, s.r.o. (alebo jej organiza¢nej jednotky).

Vyrobny §titok dodava dodavatelovi zadavatel OBJ.

K vyrobnému §titku je nevyhnutné prilepit aj QR kod Stitok z OBJ (vid bod 6.)

6. ZNACENIE STITKAMI S QR KODOM Z OBJEDNAVKY

Pre prijem dielov do skladu MA je nevyhnutné diely znacit Stitkami s QR kédom a s prislusnymi
informaciami potrebnymi k zaskladneniu a spravneho procesu prijmu v sklade MA.
Stitky s QR kédom su sucastou kazdej objednavky a pre kazdu polozku su jedineéné (vid obr. 1./0O)

Kazda polozka musi byt ozna¢ena spravnym stitkom s QR kédom z OBJ spravidla pri znaceni dielca.
Ak na diel nie je mozné dany §titok umiestnit/upevnit/nalepit, stitok sa umiestiiuje/upevnuje/lepi na obal
tohto dielca (kartonova krabica; sacok atd. Priklady vid obr. 2./0

Znacenie diela (napr. gravirovanim) a stitkom s QR kddom musi byt na dieloch umiestneny tak, aby bol
pri prijme v sklade MA jasne alahko kontrolovatelny, bez nutnosti prekladania samotnych dodanych
dielov.

7. SPOSOB KONTROLY DODAVANYCH DIELOV U DODAVATELA

Za kvalitu dodavanych dielov z OBJ je zodpovedny v plnom rozsahu dodavatel, voéi ktorému je LOI alebo
OBJ uplatnena.
Kazdy dodavatel musi spinit pozadované parametre vyroby zadané vo VD pre prislusné LOI alebo OBJ
a pripadné zmeny musia byt odsuhlasené nasou spolo¢nostou MA, resp. zamestnancom MA.
Pred dodanim dielov z OBJ vyzadujeme nasledovnu kontrolu:
7.1 Kontrola presnych tolerovanych otvorov - kalibrom
7.2 Kontrola prevedenia zvarov dfa poziadaviek na VD
7.2.1. Ak bolo pre zvarané diely pozadované napriklad zihanie, ziadame dolozit protokol o zihani
atd.
7.3 Kontrola povrchovych udprav (spravne prevedenie naterov; Ciernenie; iné) t.z. spravnost
a dostato€nost’ ich prevedenia (poSkodeny nater; zle Cierneny diel atd)
7.4 Celkové vizualna kontrola dodavanych dielov (poSkodenia; preliaciny; praskliny atd

8. STANDARDIZOVANE PREHLASENIE O ZHODE

Sucastou kazdej dodavky vyrabanych dielov do spolo&nosti MA musi byt su€astou dodacieho listu aj
Standardizované prehlasenie o zhode — dokument MA, ktory je dodavatel povinny prilozit k vystavenému
dodaciemu listu (vid obrazok ¢.1./P).

Standardizovany dokument PREHLASENIE O ZHODE musi byt riadne vypinené a podpisané a za jeho
spravne vyplnenie zodpoveda dodavatel v plnom rozsahu a zaroven deklaruje vyrobu podla poziadaviek
na VD.

S uginnostou od 01.06.2022 je kazdy dodavatel povinny toto prehlasenie o zhode riadne vyplnit a
prikladat' ako prilohu ku kazdej zaslanej fakture pre prislusnu OBJ.

S uginnostou od 01.06.2022 je kazdy dodavatel povinny zaslat fakturu za dodany materiél (alebo sluzby)
najneskér do 2 pracovnych dni od dfia dodania materidlu (alebo sluzby) do MA, na emailovu adresu:
mainvoices@matador-group.eu

S ucinnostou od 01.06.2022 odpada povinnost prikladat toto prehlasenie o zhode k dodaciemu listu.

Akceptaciou tohto dokumentu prehlasuje dodavatefl, Ze dokumentu porozumel a bude dodrziavat
spbsob dodavky v plnom rozsahu tak, ako je poZadované tymto dokumentom
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9. TRIEDENIE DODAVANYCH POLOZIEK PRE DODAVKU
OBJEDNAVKY

Kazda odoslana OBJ obsahuje na poslednej strane/stranach Stitky s QR kédmi a dalSimi udajmi
potrebnych pre identifikaciu dielov pri prijme do skladu MA.

Jednym takymto udajom je Cislo VO (vid obr. &.3./0). Toto €islo VO u nas predstavuje jednotlivé
podzostavy OBJ a je potrebné rovnaké VO zoskupovat pri expedicii tak, aby boli spolu, t.z. rovnaké VO
rozseparovat v ramci prislusnej OBJ (vid obr.&.3./0)

10.BALIACI PREDPIS PRE DODANIE DO MATADOR AUTOMATION,
S.R.O.

Dodavatel je povinny expedované OBJ zabalit podla tohto zadania a v pripade $pecialnych poziadaviek
z VD balit OBJ presne podla zadanych instrukcii.
Dodavany material z OBJ nesmie mat/byt:

1. Poskodenu povrchovu Upravu ani poSkodeny obal, do ktorého bol material zabaleny

2. Ulozeny na poskodenej; mokrej palete

3. Stohovany ak hrozi, ze sa méze dodavany material poskodit

4. Skorodovany; Znamky kordzie; mokry; Spinavy; oskrety; preliaCeny atd
Dodavatel je povinny dbat na prevedenie balenia s ohfadom na baleny material tak, aby zamedzil
akémukolvek mechanickému poskodeniu.
Dodavatel je povinny vSetky zavitové otvory a otvory riadne o istit od nedistoty vzniknutej pri
opracovavani, rovnako tak ocistit vSetky dodavané diely.
Ak nie je pozadované inak, vSetky opracované plochy do velkosti A5 chranit olejom a vSetky vacsie
opracované plochy chranit RAL7001 v minimalnej hrabke 80mic.
Priklady spravnych a nespravnych baleni vid obr. 5./0

11. SPOSOB DODAVANIA DO MATADOR AUTOMATION, S.R.O.

Kazdy dodavatel je povinny pripravit diely OBJ tak, aby ich bolo mozné prioritne skladat VZV a v pripade
rozmerovo vacsich dielov vykladanie zeriavom. (dodrziavat podla bodu €.10 spomenutého vyssie).
MA disponuje nasledovnymi vykladacimi vratnicami:
Osobna vratnica; Nakladna vratnica; Vratnica Cislo ,17“; Expediéna vratnica
Prioritne vyuzivajte na vykladku materialu Nakladnu vratnicu pripadne Expediénu vratnicu.
Na kazdej vratnici sa nachadza ¢len SBS, ktory mbzZe rozhodnut, na ktorej vratnici budu vasu vykladku
realizovat’ a to v zavislosti na aktualnej vytazenosti ostatnych vratnic.
Rezim vratnic:
I Osobna vratnica — NON-STOP
Prioritne slGzi na vstup a vystup oséb
Il. Nakladna vratnica — NON-STOP (okrem soboty / nedele a Statnych sviatkov)
Prioritne sluzi na vykladku a nakladku materialu
Il. Vratnica €islo ,17¢
SluZi na premostenie vykladdok do hutného skladu alebo na vypomoc pri pretaZenosti
ostatnych vréatnic
V. Expedi€na vratnica — PONDELOK — PIATOK v ¢ase 7:00-14:45
Prioritne slUZi na nakladanie a expedovanie hotovych vyrobkov
Dodéavatel je povinny dodat celi OBJ, nie &iastkovo. Ciastkové dodavky OBJ sa mézu uskutoénit iba
v pripade, ze oddelenie KOOP takyto spdsob odsuhlasi pisomne, resp. e-mailovou spravou.
Ku kazdej dodavke je nevyhnutné dolozit dodaci list s rozpisom dodavanych dielov v zmysle OBJ.
Dodaci list vytvarat’ zrkadlovo voci objednavke pre lepSiu a rychlejsiu identifikaciu dodanych dielov.

11.1 SPOSOB DODAVANIA VYRABANYCH ZOSTAV

V pripade, Ze predmetom dodavania su vyrabané zostavy, dodavatel je povinny kazdy diel tejto zostavy
oznadit' Stitkom s QR kédom danej OBJ a dielce znadit gravirovanim / laserovanim a to prislusnym BEMI
Cislom z kusovnika vratane Cisla pozicie (v pripade prevedenia zostavy, aj Cislo prevedenia vyrabaného
dielu).

V pripade dodavania vyrabanych zostav, je dodavatel povinny vystavit dodaci list v zmysle OBJ
a zaroven uviest podrobny rozpad dodavanych Casti celkovej zostavy podla zaslaného kusovnika alebo
vykazu dielcov a podobne (pripadne ako prilohu dodacieho listu)

Akceptaciou tohto dokumentu prehlasuje dodavatefl, Ze dokumentu porozumel a bude dodrziavat
spbsob dodavky v plnom rozsahu tak, ako je poZadované tymto dokumentom
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11.2 OBJEDNAVKA BEZ STITKOV S QR KODMI

V Specifickych pripadoch sa méze vyskytnut OBJ, ktora neobsahuje Stitky s QR kdédmi.
V takomto pripade znacit diely na Cisty papierovy podklad upevneny na diely v tvare:
Cislo objednavky + BEMI &islo + pozicia

12.POVRCHOVE UPRAVY DIELCOV

Dodavatef je povinny dbat na spravne prevedenie pozadovanych povrchovych Uprav a zabezpe it, aby
povrchova uprava nebola po jej aplikovani poSkodena.

V&etky ocelové diely nad 100mm ich dizky pieskovat.

Pri povrchovej Uprave nater nepouzivat spdsob nanasania naterovych hmét Stetcom!

Pri povrchovej Uprave nater vzdy dbat' na prevedenie: pieskovanie + zakladny nater + vrchny nater
Zakladny nater dla zadania v minimalne vrstve 80mic, ak nie je uvedené inak.

Vrchny nater dla zadania v minimalnej vrstve 80mic, ak nie je uvedené inak.

13. PROTOKOLY K ZVARANYM SUCIASTKAM

Pre zvarané suciastky pri ktorych je pozadované zihanie alebo vybrovanie je dodavatel povinny dodat
protokoly o vykonani tychto €innosti (technologickych operacii) spolu s dodavanymi dielmi a rovnako
zabezpecit ich prilozenie k vystavenym faktiram za dodavku dielov.

Ak je pre zvarané suciastky pozadovana kontrola zvarov dla zadania na prislusnej VD je dodavatel
povinny spolu s dodavanymi dielmi dodat aj tieto protokoly o vykonani kontroly zvarov a rovnako
zabezpecit ich prilozenie k vystavenym faktiram za dodavku dielov.

Prevedenie zvarov na zvaranych suciastkach musi 100% zodpovedat poziadavkam na prislusnej VD
a v rozsahu platnych noriem. Kazda zmena musi byt odsuhlasena MA.

Za 100% kontrolu zvarov na zvaranych suciastkach je plne zodpovedny dodavatefl prisluSnej OBJ.

14. SANKCIE a REKLAMACIE

Uplatnenie sankcii na dodavatela v zmysle NAKUPNYCH PODMIENOK alebo podla zavaznosti pripadu.
Za vystavenie reklamacie uplatiiuje MATADOR Automation, s.r.o. pokutu na dodavatela v hodnote
30€/reklamacia alebo vySSiu v zavislosti na rozsahu vzniknutej reklamacie a spdsobu jej vyrieSenia.
Horna sadzba za kazdu vystavenu reklamaciu nie je obmedzena tymto predpisom.

Dodavatef je povinny po obdrzani reklamacie a jej posudeni, vyjadrit sa k rieSeniu reklamacie do 24 hodin
od obdrzania reklamacie (neplati pre vikend a sviatky) a zaroveri informovat’ o spésobe jej odstranenie
vratane terminu napravy a jeho ¢asovému harmonogramu.

VSetky vzniknuté naklady spojené s odstranenim reklamacie su uétované na tarchu dodavatefla.

15.0DKAZ NA NAKUPNE PODMIENKY

Nakupné podmienky spoloénosti // Matador Group (matador-group.eu)

16.DOLEZITE TELEFONNE KONTAKTY PRE DODAVANIE DIELOV DO
MATADOR AUTOMATION, S.R.O.

Osobna vratnica: +421 42 381 0171
Nakladna vratnica: +421 42 381 0177
Expedi¢na vratnica: +421 42 381 0175
Veduci skladu MA: +421 905 673 769

Veduci oddelenia KOOP: +421 905 869 119

Akceptaciou tohto dokumentu prehlasuje dodavatefl, Ze dokumentu porozumel a bude dodrziavat
spbsob dodavky v plnom rozsahu tak, ako je poZadované tymto dokumentom
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17. DODATOK

Dodavatefom pre spolo¢nost MATADOR Automation, s.r.o. mdze byt iba dodavatel schvaleny
spolo¢nostou MATADOR Automation, s.r.o. na zaklade vystaveného certifikatu dodavatela pre
MATADOR Automation, s.r.o.

Dodavatelia, ktori su uz aktudlnymi aktivnymi dodavatelmi pre MATADOR Automation, s.r.o., budu
podrobeni certifikatnému konaniu v termine do 30 dni od nadobudnutia platnosti tohto dokumentu.
Kazdy novy dodavatel musi splnit’ certifikacny proces tak, aby bol certifikat dodavatefa pre MATADOR
Automation, s.r.o. platny najneskdr diiom vystavenia prvej objednavky alebo letter of intent.

V pripade, ak dodavatel nespini certifikacné podmienky v prvom kole, je mozné toto konanie absolvovat
po odstraneni nedostatkov zistenych pri certifikathom konani a to v kole druhom.

V pripade, ak dodavatel nebude uspesny ani v kole druhom, méze tento certifikaény cyklus absolvovat
najskor o 90 dni a to len v pripade, Ze budu odstranené nedostatky z kola prvého aj druhého.

Kazdy certifikovany a schvaleny dodavatel pre MATADOR Automation, s.r.o., je povinny riadit’ sa tymto
dokumentom v plnom jeho rozsahu.

V pripade, zZe dodavatel si nie je isty spésobom dodavania dielov do spolo¢nosti MATADOR Automation,

s.r.0., je povinny preverit si spdsob dodania OBJ u prislusného nakupcu danej OBJ alebo u Veduceho
skladu.

A Matador

GROUP

Akceptaciou tohto dokumentu prehlasuje dodavatefl, Ze dokumentu porozumel a bude dodrziavat
spbsob dodavky v plnom rozsahu tak, ako je poZadované tymto dokumentom
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18. PODPIS DODAVATELA — OBOZNAMENIE SA S DOKUMENTOM

Dodavatel svojim podpisom potvrdzuje, Ze uvedenému dokumentu plne rozumel, je nim oboznameny
a bude sa nim riadit’ pri dodavani dielov do spolo¢nosti MATADOR Automation, s.r.0.

Nazov spolocnosti:

Podpis a peciatka:
(meno a priezvisko uviest aj Citatel'ne v palickovom pisme)

Tento dokument OBOZNAMENIE SA S DOKUMENTOM je povinny kazdy dodévatel riadne vypinit, podpisat
a zaslat’ spét’ na e-mailovi adresu: lukas.cucik@matador-group.eu a fo najneskér do 5 pracovnych dni od dria
obdrzania tohto predpisu.

MATADOR Autcmation, S.r.e.
Tovarenska 1
018 41 Dubnica nad Vahom
i0: 50 517 708, DIC: 2120356975

Akceptaciou tohto dokumentu prehlasuje dodavatefl, Ze dokumentu porozumel a bude dodrziavat
spbsob dodavky v plnom rozsahu tak, ako je poZadované tymto dokumentom
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19. MAPA AREALU MATADOR GROUP DUBNICA NAD VAHOM

Vid' link: Kontakty // Matador Group (matador-group.eu)
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20.0BRAZKY

Obr. 1./0

MA: 520220296 VO: 51968
RO 4 CP: 0969022

[m]ra[m] -
[=] e~

MA: MATADOR Automation, s.r.o.
VO: Vyrobna objednavka

LOM: Lomitko

RO: Riadok z objednavky

CP: Cislo polozky

Popls. 37-38N_288215 0434
AO00_HALTER

Obr. 2./0

Vo: 51968 Vo: 51123

Vo: 51785

OBJEDNAVKA

Vo: 51978 520220017

Vo: 50855 Vo: 51999

Obr. 3./0

[m] ¥ [m] -

MA: 520220296 VO: 51968
RO B CP: 0969022

Popls 37-38N_288215 0434
AO0O0_HALTER
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Obr. 4./0

Stohovat’ tak, aby bolo zreteI'ne vidiet’
Stitkv s OR kodmi a znacenim
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Ak nie je mozné stitok s QR kddom nalepit’,
je mozné pouzit’ aj variantu na obrazku vyssie

UloZené opracovanou plochou na drevo!!

Diel upevneny na palete proti pohybu

e e T JEESTSS
_——-‘ —
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BEMI =

Wenn keine andere Norm ZMNert wird, gilt fuer Masze ohne Toleranzangabe DIN IS0 2768-m.
Unless other specifications noted, DIN ISO 2768-m shall apply to dimensions without tolerance specification.

Bemerkung/ Note - \

Positionsnr. [/ Item no. Betriebsmittelnummer/ Operating equipment no.
409 (2) 30-38N 186543
30-38N 186544
Haerten 602 Einsatzhaertetiefe Vergueten »
Hardening +2- HRC Case depth -0_1-8-”"” Quenching and tempering SO0/
25B-B1. Blatt Maszstah . Werkstoff
ASSY sheet Sheet 2 Scale 11 Material S275JR

Diely su znecistené
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Obrizok &1/, PREHLASENIE O ZHODE
MATADOR Automation, s.r.o.

Nazov dodavatela

1€o:

kkk kkk kkk

Tymto dokumentom prehlasujeme, Ze vasa objednavka
CISIO e, ,zo dia DD/MM/RR ¢
bola vyrobend v zhode so zaslanou vyrobnou dokument#~iou.

oS

]

I

NAZOV VYKONU ANO [ NIE| _ | NE. " PROTOKOL
Y ANO NIE
1. | Kontrola zavitovych otvorov X | Kaliber, )
2. | Kontrola presnosti tolerovanych otvorov X \,\ Kaliber
3. | Zihanie zvarencov (protokol tepelného spracovania) \ Ak jv, _adované X
4. | Vizualna kontrola zvarov podl’a ISO 5817 X . ‘stuji v objednavke
5. | Laserové kalenie dielov ¢ \ < A je pozadované X
6. | Kontrola prevedenia naterov X \ ,
7. | Ciernenie Vd 4 " Ak je pozadované
8. | Wolfram-carbid — ) Ak je pozadované
9. | Cementovanie/kalenie - Ak je pozadované
10. | Zinkovanie A ﬁ) )< Ak je pozadované
11. | Eloxovanie podl’a zadania Ak je pozadované
12. | Rozdelené podla vyrobnych objednavex AN X
13. | Kontrola znadenia/gravirovania diel , ) X
14. | Kontrola rozmerov vyrobkov zf;ieé vky | X
{)
Iné zdznamy:
/
/
Ve ,dina DD/MM/RR

Peciatka a podpis opravnenej osoby za dodavatela
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