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VYROBA - 000-712-985 DOMEC

Obj: FI150926 Pocet kusov: 1 ks DiellD: 943

Cenové ponuka: Dopyt - obrabacie centra 15.9

Medzné rozmery tolerovanych mier (ulozenia podla ISO 286):
180f7: 179,917 - 179,957 mm

1. Material zakaznik

2. Frézovanie

pozn: Frézovat rovnomerny Uberom do uhla a na miery 180f7/180/65-0.1/2x R20/4x hranu
3x45°. Frézovat a hackovat otvor *125/%160H7/55+0.1/ hrany 1x45° a 2x45°; Podla rezu B-B
frézovat 4x drazky 11/13/R5.5/18/R9/13/14 ; (*160H7 i s ohladom na Fe/Zn12B)



