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Suppression des bavures et angle tranchant | Removal of burrs and sharp angle
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Piece cut from the .dxf file provided.
WARNING: The unfolded states do include the bend deduction
induced by the fabrication method.

The profile will be bordered by the shape following tolerance :

Piece décou
ATTENTI

N

artir du fichier .dxf fourni.
es états dépliés ne prennent pas en compte les
pertes au pli liées au moyen de réalisation.

Le profil sera bord¢ par la tolérance de forme suivante :
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EXEPT OTHER INDICATION

General tolerances to be
respected :
150 2768 m&k
Welding v
Sheet Metal A
Mould = 150 85062

: 150 1302
: IS0 2553

Surface texture
Welding Symbaols
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(CAUTION :

Material :

Steel S235 JR or AISI 1018

Al di ions are in milli
and projected view in 1SO std
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