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-ALL MACHINED SURFACES TO BE Rz 16 OR BETTER
-DO NOT SCALE DRAWING
-EDGES DIN ISO 13715
-THREAD DEPTH REPRESENTS MINIMUM REQUIRED FULL 
 THREAD DEPTH
-DRAWING SHOWS FINAL DIMENSIONS

-BEARBEITETE FLAECHEN Rz 16
-DIESE ZEICHNUNG IST EIN UNMAßSTÄBLICHER AUSDRUCK
-WERKSTÜCKKANTEN DIN ISO 13715
-ZEICHNUNG ZEIGT ENDMASSE

 
 
 

REVISION
GENERAL TOLERANCES 

ACCORDING TO 
DIN ISO 2768 mK

ALLGEMEINTOLERANZEN NACH 
DIN ISO 2768 mK

 
ALL TOLERANCES ACCORDING TO ISO 8015 

ALLE TOLERANZEN NACH ISO 8015

PLATE

1.0577 S355J2+N

DESCRIPTION / BENENNUNG:

AUTOMATION TOOLING SYSTEMS

1:2SCALE
MAßSTAB OFSHEET

BLATT 11 

ITEM NUMBER / ZEICHNUNGSNUMMER:

A0

Vitali Gossen

HEAT TREAT / WÄRMEBEHANDLUNGFINISH / OBERFLÄCHENBEHANDLUNGMATERIAL / WERKSTOFF
ZINC (BLUE) GALV., 15 ±3 µm

700920846

NONE

APPRV. / GEPR.

DRAWN / GEZ:

Yong Hou
08/09/2026

--AB 00 000
LENGTH \ LÄNGENMAßE

                  0.5  - 3    ± 0.10
3    - 6    ± 0.10
6    - 30   ± 0.20
30   - 120  ± 0.30
120  - 400  ± 0.50
400  - 1000 ± 0.80
1000 - 2000 ± 1.20
2000 - 4000 ± 2.00

https://atsautomation.com/
https://atsautomation.com/
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